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Phase Opérations Outils
10 Dresser 1 | PCLN
Charioter 4 | MDT A160-CGER1303
Gorger 2 | MDT A160-CGER1303
Gorger 3 | MDT A160-CGER1303
20 Dresser 12 | PCLN
Aléser Dresser 13 | Outil a aléser fond plat
Usiner axe 16 :
Trou @6H8 | Foret @5,8
Alésoir machine @6H8
Trou @11,6 | Outil a aléser fond plat
Trou @22,05 | Outil a aléser fond plat
Trou @25,1 | Outil a aléser fond plat
Filetage M25x1 | Outil a fileter intérieur
30 Surfaces 5,7,8,9 Fraised12 4 levres coupe au centre
Percer 10 Foret @6,75
Percer 6 Foret @7,8
Percer 11 Foret @135
Tarauder 10 Taraud machine M8
Tarauder 11 Taraud machine M16
Aléser 6 Alésoir machine @8H7
40 Surface 14 Fraise@12 4 levres coupe au centre
Percer @5 Foret @5
Percer @11,2 Foret @ 11,2
Tarauder @125 x1,7 Taraud machine 12 5x1,7




